QIROX RoboScan bei Kern Stahl- und Metallbau

Kleine Losgrofien effizient mit dem Roboter schweillen
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Weld your way.

HAIGER/GROSSHEIRATH, Juni 2023 — Das Familienunternehmen Ernst Kern GmbH realisiert
sowohl komplexe Industrieprojekte als auch private Bauvorhaben. Die Spezialisten fur Stahl- und
Metallbau setzen seit Mitte 2022 einen CLOOS-SchweilRroboter mit dem Programmiersystem QIROX
RoboScan in ihrer Fertigung ein. Dank des minimalen Programmieraufwandes und der einfachen
Bedienung der intelligenten Roboteranlage kann das Unternehmen Werkstiicke in LosgroRe 1
automatisiert schweiRen. ,Wir haben uns fir die Roboterschweillanlage entschieden, weil wir die
Mitarbeiter entlasten wollen®, erklart Robert Kern, der das Unternehmen gemeinsam mit seinem
Vater und seiner Schwester fiihrt. ,,Die Zufriedenheit unserer Beschaftigten ist fiir uns ein wichtiger

Erfolgsfaktor.”

Dem Fachkraftemangel entgegensteuern

Das Unternehmen spurt den Fachkraftemangel auch
aufgrund des Standortes sehr deutlich. Immer weniger
qualifizierte Handschweiler sind auf dem Arbeitsmarkt
verfligbar. Um dieser Entwicklung entgegenzusteuern,
Auftragsspitzen  besser  abzufangen und  das
Qualitatsniveau weiter zu steigern, entschied sich das
Unternehmen 2021, in eine Roboterschweilanlage zu
investieren. ,Die physisch schweren und monotonen
Aufgaben kann nun der Roboter Uibernehmen und die
Bediener haben mehr Zeit, sich auf andere anspruchsvolle
Aufgaben und die Prozessiiberwachung zu konzentrieren®,
sagt Kern. ,AuBerdem ist die allgemeine Gefahrdung
und Belastung durch die Lichtbogenstrahlung und den
SchweiRrauch geringer.”

Bild 1: Mit der neuen Roboteranlage werden unterschiedliche Bauteile
flir den Stahl- und Metallbau geschweil3t.

Qualitat im Fokus

Mit mehr als 70 Mitarbeitenden in GroRheirath bei Coburg
bildet Kern das gesamte Spektrum des Stahl- und
Metallbaus ab — von der Planung und Konstruktion bis zur
Ausfihrung. Die Kernkompetenzen liegen in der
Konstruktion, Fertigung und Montage von architektonisch
anspruchsvollen Stahl- und Metallbaukonstruktionen fur

verschiedenste AnwendungsbereicheundKundengruppen.

Dabei hebt sich Kern insbesondere durch das hohe

Qualitatslevel von den Wettbewerbern ab. Mit
kontinuierlichen Investitionen in einen modernen
Maschinenpark  mochte das Unternehmen  den

Qualitatsvorsprung weiter ausbauen. Durch die Prazision
des neuen SchweilSroboters konnte Kern die Qualitat der
Schweifinahteim Vergleich zum Handschweifen nochmals
steigern und gleichzeitig die Schweillgeschwindigkeit
erhéhen.

Automatisiertes Schweien in LosgroRRe 1

EsistdieersteRoboteranlage flirKern.In der Vergangenheit
hat sich das automatisierte Schweifen im Stahl- und
Metallbau oftmals nicht gelohnt — aufgrund des hohen
Programmieraufwandes durch Bauteiltoleranzen und
aufgrund der groRen Produktvielfalt. Deshalb entschied
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man sich fur QIROX RoboScan von CLOOS. ,Wir fertigen
viele unterschiedliche Bauteile flir unsere Kunden®, erklart
Stephan ligner, Leiter des Stahlbaus bei Kern. ,Der CLOOS-
Roboter mit Scanner bietet maximale Flexibilitat fur
unsere Schweiffertigung.”

Bild 2: Kern schneidet die Produkte individuell auf die Kunden zu.

SchweiRen auf Knopfdruck

Zunachst positioniert der Bediener das Werksttick auf der
Arbeitsstation der Anlage. Eine spezielle Vorrichtung zum
Einlegen der Werkstiicke ist nicht erforderlich. Der an
einem Langsfahrwerk montierte Scanner tastet dann die
Arbeitsflache des Bauteils ab und speichert das Ergebnis.
Das System erkennt SchweifRnahte wie zum Beispiel Kehl-
und Ecknahte sowie Stol3- und Lappnahte und wandelt die
gespeicherten Daten des Scanners in ein 3D-Modell um,
was auf einem Bildschirm erscheint. Aus dem Vergleich
des 3D-Modells mit der in QIROX RoboScan gespeicherten
Bauteilgeometrie ~ wird  das Schweillprogramm
automatisch erzeugt. Der Bediener kann das Ergebnis
prufen und zum Beispiel Korrekturen an der
Schweilfnahtlange vornehmen oder die Schweirichtung
andern. Danach ubertragt QIROX RoboScan das vollstandig
generierte Programm inklusive aller Schweifdaten an die
Robotersteuerung. Der Bediener kann den SchweiRvorgang
dann einfach tiber einen Button am Bedienmonitor starten.

Maximale Flexibilitat im Ein- oder Zwei-Stationen-Betrieb
Das Unternehmen schweil3t heute vor allem verschiedene
Stutzentypen und Gelandermodule mit der neuen
Roboteranlage. Da kaum ein Bauteil dem anderen gleicht
und die Produkte individuell auf die Kunden zugeschnitten
sind, muss auch die Roboteranlage maximale Flexibilitat
bieten. Deshalb kann Kern die Anlage je nach Bedarfim Ein-
oder Zwei-Stationen-Betrieb nutzen. Fir lange Bauteile
wird die 18 Meter lange Anlage im Ein-Stationen-Betrieb
genutzt. Bei kleineren und mittelgroRen Bauteile wird die
Trennwand geschlossen. Im Zwei-Stationen-Betrieb kann
die Anlage auf der einen Seite vom Bediener bestlickt
werden, wahrend auf der anderen Seite geschweifSt wird —
ein  enormer  Zeitgewinn fir den gesamten
Fertigungsprozess.
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Bild 3: Die Mitarbeiter werden korperlich entlastet und kénnen sich auf
die Prozessuiberwachung konzentrieren.

Unterstiitzung und Entlastung

,Der Roboter erleichtert uns taglich die Arbeit, weil er uns
korperlich sehr entlastet”, freut sich Stephan Himmer,
Mitarbeiter in der SchweilSfertigung bei Kern. ,Das
Schweien ist sehr anstrengend und wenn du acht
Stunden am Tag schweift, bist du abends einfach kaputt.”
Die Mitarbeiter im Schweilbereich waren von Anfang an
in das Projekt mit eingebunden. Es war ihre erste
Bertthrung mit einem Schweilsroboter. Um die innovative
Technik voll ausnutzen zu konnen, wurden sie intensiv
durch CLOOS geschult.

,Die Kollegen haben Schulungen in Haiger besucht und
wurden beim Aufbau des Systems stark vom CLOOS-Team

unterstitzt®, erklart ligner. Mittlerweile sind vier
Mitarbeiter fur die Bedienung der Roboteranlage
ausgebildet.

,Die Datenbank erweitert sich jeden Tag, sodass wir immer
mehr Bauteile mit dem Roboter schweifRen konnen®, sagt
Hummer. ,Es geht alles viel schneller von der Hand, wenn
wir nur kurz scannen und dann direkt schweifRen. In der
Zeit bereiten wir dann schon wieder das nachste Teil vor.“
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Bild 4: Der Scanner tastet dann die Arbeitsflache des Bauteils ab und
erkennt die SchweiRnahte.

Komplettpaket aus einer Hand

Bisaufeinetragbare Stromquelle firden Baustellenbereich
hatteKernvordemRoboterprojektkeine Beruhrungspunkte
mit CLOOS. Uber einen Artikel in einer Fachzeitschrift ist
das Unternehmen dann auf QIROX RoboScan aufmerksam
geworden. ,CLOOS ist von Anfang an auf unsere
individuellen Wiinsche eingegangen und bietet uns alle
Komponenten fur das automatisierte Schweillen aus einer
Hand“, betont Kern. ,Das Komplettpaket hat uns
uberzeugt.”
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Bild 5: Die Anlage kann flexibel im Ein- oder Zwei-Stationen-Betrieb
genutzt werden..

Video auf CLOOS TV
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